GUIA PARA HORNEA

R

El gréfico abajo se basa en las recomendaciones de horneado de la cocina de prueba Wilton. Sus resultados pudiesen variar, dependiendo del
rendimiento de su horno o la altitud de su drea. Siempre cheque para ver si su pastel estd listo al tiempo de horneado mas corto indicado. Las
porciones indicadas se basan en porciones de pastel de fiesta de 3.8 x 5 cm (1.5 x 2 pulg.), o de pastel de boda mds pequefios de aproximadamente
25x5em (1x2 pulg.). Los pasteles de 7.6 a 15 cm (3a 6 pulg.) rinden igual las mismas porciones, ya que el patrén de corte es idéntico. Pasteles

de 7.6cm (3 pulg.) de altura rinden s6lo la mitad de las porciones indicadas para su molde. El nimero de porciones pretende servir solo como guia.
Las cantidades de glaseado son muy generales, y variaran segun la consistencia y generosidad con que se apliquen, y las boquillas que se usen.
Las cantidades de glaseado toman en cuenta bordes superiores e inferiores.

PASTELES DE 10 cm (4 PULG.)

Las cifras para moldes de 5 cm (2 pulg.) son basadas en pasteles de 2 capas, de 10 cm (4 pulg.) de alto. Llene los moldes entre la mitad y 2/3 partes de su capacidad.

FORMA TAMARO NUMERO DE NUMERO DE TAZAS DE MASA TEMPERATURA MINUTOSDE ~ CANTIDAD APROX. DE
DEL MOLDE PORCIONES PARA PORCIONES PARA PARAT CAPA DE DE HORNEADO HORNEADQ ~ TAZAS DE GLASEADO PARA
UNA FIESTA UNA BODA 5cm (2 PULG.) GLASEAR'Y DECORAR
REDONDO 10.1cm (4 pulg.) 8 8 % 350°F (175°C) 22-26 1%
15.2.cm (6 pulg.) 12 12 2 350°F (175°C) 35-40 2
20.3.cm (8 pulg.) 20 24 4 350°F (175°0) 31-42 3h
22.8m (9 pulg.) pl! L) 5 350°F (175°C) 40-45 4
254 (10 pulg.) 28 38 6 350°F (175°C) 40-45 5
304 ¢m (12 pulg.) 40 56 8 350°F (175°C) 45-50 6
35.5cm (14 pulg.) 63 18 1% 325°F (160°C) 50-55 8%
C(UADRADO 15.2.cm (6 pulg.) 12 18 3 350°F (175°0) 40-45 Sh
203 cm (8 pulg.) 20 L) 6 350°F (175°C) 45-50 4
254¢m (10 pulg.) 20 50 9 350°F (175°C) 50-55 6
30.4 cm (12 pulg.) 48 72 1% 325°F (160°C) 55-60 Th
35.5cm (14 pulg.) 63 98 16 325°F (160°C) 55-60 9
40.6 cm (16 pulg.) 80 128 22 325°F (160°C) 60-70 1%
(ORAZON 15.2¢cm (6 pulg.) 8 14 2 350°F (175°C) 30-35 3
203.cm (8 pulg.) 18 2 4 350°F (175°C) 40-45 4
22.8¢m (9 pulg.) 20 28 4 350°F (175°C) 40-45 5%
254 (10 pulg.) pL! 38 6% 350°F (175°C) 45-50 I
30.4 cm (12 pulg.) 34 56 9% 325°F (160°C) 55-60 8l
355 cm (14 pulg.) 48 1 1314 325°F (160°C) 55-60 9%
40.6 cm (16 pulg.) 64 94 17 325°F (160°C) 60-65 13
PETALO 15.2.cm (6 pulg.) 6 8 1A 350°F (175°0) 30-35 3
2.8 (9 pulg.) 14 18 b5/ 350°F (175°C) 35-40 4
30.4 cm (12 pulg.) 78 40 1 350°F (175°C) 45-50 6
35.5em (15 pulg.) 48 64 10% 325°F (160°C) 55-60 8
HEXAGONO 15.2¢cm (6 pulg.) 10 12 2 350°F (175°C) 30-35 2%
22.8.cm (9 pulg.) 20 26 4h 350°F (175°C) 40-45 4
30.4 cm (12 pulg.) 34 40 8 350°F (175°C) 50-55 5%
355 am (15 pulg.) 48 70 14 350°F (175°C) 55-60 1
GVALO 19.6 X 14 cm (7.75% 5.5 pulg.) 9 13 A 350°F (175°C) 30-35 2%
273x198m (10.75x78pulg) 20 26 5 350°F (175°C) 40-45 4
342x248m (B5x98pulg) 30 45 8% 325°F (160°C) 50-55 5%
42x315am (16.5x 12.4 pulg.) 44 10 13% 325°F (160°C) 50-55 Th
RECTANGULO ~ 177x279.cm (7 x T pulg.) 2 32 5% 350°F (175°C) 45-50 5
22833 cm (9x 13 pulg.) 36 50 10 350°F (175°C) 45-50 1
219 %38 cm (11 x 15 pulg.) 54 74 11% 325 (160°C) 50-55 9
30.5%45.7cm (12 x 18 pulg.) 2 98 16 325°F (160°C) 55-60 m
GOTA 228x15.2cm (9 x 6 pulg.) 9 13 2% 350°F (175°0) 35-40 4%
317x241em (125x 95 pulg.) 28 38 li 350°F (175°C) 45-50 7
42%31.7em (165 x 125 pulg.) 40 56 10% 325°F (160°C) 55-60 9
DIAMANTE ~ 26x187am(0.5x74pulg) 12 18 3 350°F (175°C) 30-35 3
38x 28 em (15 11 pulg.) 20 L) 6 350°F (175°C) 45-50 6
19.25 X 14.25 pulg. 1Y) 66 1 325 (160°C) 55-60 9%
ALMOHADILLA 17 x17cm (6.75x 6.75 pulg.) 13 19 2% 350°F (175°C) 33-38 3
254x 254 (10x10 pulg.) 30 40 5% 350°F (175°C) 39-44 6%
489x361m(19.5x14.25pulg) 64 1 10 350°F (175°C) 41-46 9%

PASTELES DE 3 PULG. (7.6 cm) DE ALTURA (usando moldes de 7.6 cm)

Las cifras debajo se basan en moldes de 7.6 cm (3 pulg.) y pasteles de 1 capa de 7.6 cm de alto. Liene los moldes a la mitad de su capacidad.

REDONDO 15.2.cm (6 pulg.) 12 12 3 350°F (175°0) 40-45 Sh
20.3¢cm (8 pulg.) 20 24 5 350°F (175°0) 55-60 4
25.4.¢cm (10 pulg.) 28 38 8 350°F (175°0) 55-60 4%
304 cm (12 pulg.) 40 56 10 350°F (175°0) 10-75 5
355 (14 pulg.) 63 78 15 325°F (160°C) 60-65 6%
40.6 cm (16 pulg.) i 100 18 325°F (160°C) 60-70 I
45 cm (18 pulg.) Media capa 110* 146* 12+ 350°F (175°0) 60-65 Th
de 7.6 cm B pulg.)
(ONTORNEADO 228 m (9 pulg.) m 7 5% 350°F (175°0) 55-60 3

Para cualquier molde de 7.6 cm (3 pulg.) de profundidad y 30 cm (12 pulg.) de didmetro o mayor, recomendamos usar un
tubo de coccion para asegurar un horneado parejo. Use dos tubos para pasteles de mas de 45 cm (18 pulg.) de didmetro.
*Dos medias lunas **Para cada media luna ©2018 Wilton Industries, Inc. All rights reserved.



